KAROSSERIE- UND FAHRZEUGBAU

Technik

Vertrieb Fertigung

Professionelle Software-Lisung fiir den Fahrzeugbau

WIAS iiberzeugt

Fahrzeugbau ohne Computer-
Unterstiitzung ist heute kaum
noch denkbar. Umso wichti-
ger ist der Einsatz der richtigen
Software. Das Software-Un-
ternehmen Wedderhoff Infor-
mationstechnologie GmbH in
Mettingen bietet hier ein Lo6-
sungspaket, das auf viel Erfah-
rung im Fahrzeugbau basiert.

chlieRlich war Firmengrinder und
Chef Peter Wedderhoff jahrelang
EDV-Chef bei Schmitz Cargobull.
Seine Kenntnisse Uber Material-
strome, Produktionsabldufe und ganz spezi-
elle Bedlrfnisse der Branche sind in sein Pro-
dukt ,WIAS professional” eingeflossen. Da-
bei ist er nicht der Versuchung erlegen, eine
.Eier legende Wollmilchsau” zu programmie-
ren. WIAS konzentriert sich auf alle Themen
rund um den Fahrzeugbau und bietet dort,
wo bereits gute und markteingeflihrte Pro-
gramme vorhanden sind, entsprechend gute
Schnittstellen. Doch dazu spater mehr.
Schon die Wedderhoffsche Herange-
hensweise an die BedUrfnisse eines poten-
ziellen Kunden lassen erkennen, dass hier
kein weltfremder , Elektroden-Dompteur”
hinter Bildschirm und Tastatur hervorgekro-
chen ist. Bei Wedderhoff weild man, wor(-
ber man spricht, wenn es um Karosserie-
und Fahrzeugbau geht. Der erste grofse Un-
terschied wird schon bei der Frage gemacht,
ob hier ,jungfraulich” gestartet oder eine
bestehende Software abgeldst wird.
Fragen, die vor gut drei Jahren auch
Fahrzeugbauer Fliegl beantworten musste.
Das mittelstandisch strukturierte und Inha-

bergefiihrte Unternehmen im thiringischen
Triptis vollzog damals in einem Teil seiner
Produktion den Wandel von der handwerk-
lichen zur industriellen Fertigung. Starkes
Wachstum stellte zudem weitere Heraus-
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forderungen an die Mitarbeiter und die ge-
nutzten Hilfsmittel. Die bis dahin genutzte
Software entsprach besonders wegen der
fehlenden Elemente zur Produktionssteu-
erung nicht mehr den Anforderungen und
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man ging auf die Suche nach einer neuen Lésung. Erfahrungen an-
derer Fahrzeugbauer wurden hinterfragt, Prasentationen ,durch-
litten” und die Handhabung unterschiedlichster Angebote getes-
tet. Am Ende dieser Findungsphase entschied sich Fliegl fir das
Wedderhoff-Produkt WIAS — und ist auch nach drei Jahren noch
zufrieden mit dieser Entscheidung. Dabei sind die Moglichkeiten
von WIAS langst nicht ausgereizt. ,,Man kann so ein System nicht
mit einem Urknall einflihren’ erinnert sich Fliegl-Systemadminist-
rator Jens Winkler (38) an die WIAS-Einflihrung. So steht zum Bei-
spiel der Bereich Produktionsplanung erst flir die nachste Ausbau-
stufe an. Dennoch gelang die Einfihrung der wesentlichen Inhal-
te innerhalb kurzer Zeit.

Bringschuld-Prinzip
Vom ,,Bringschuld-Prinzip” spricht dabei Peter Wedderhoff und
meint damit die Tatsache, dass jede Abteilung die erforderlichen
Informationen bringen, das heif3t im System elektronisch erfas-
sen muss. So kann der Vertrieb nur erfolgreich mit WIAS arbei-
ten, wenn er im System auf ein elektronisches Verkaufshandbuch,
Sticklisten, Hauptbaugruppen und Ausstattungen plus Varianten
zurlickgreifen kann. Diese ,,Bringschuld” geht im Hause Fliegl aber
erheblich weiter: Jeder Arbeitnehmer in der Produktion gibt an
unkompliziert aufgebauten Zeiterfassungs-Terminals alle Produk-
tionszeitrelevanten Daten ein. Damit ist ein Soll-/Ist-Abgleich der
Produktions(teil-)zeiten mit der Arbeitszeiterfassung maoglich, be-
zogen auf einzelne Produktionsschritte, einzelne Mitarbeiter und
ermaoglicht so ein Nachsteuern bei allzu kostenintensiven Ablau-
fen. ,Das hat zwei bis drei Monate gedauert, von da an lief das bei
den Mitarbeitern sehr diszipliniert’ stellt EDV-Administrator Winkler
fest. Wenn die aktuelle Umstellung des Materialverbrauchs auf au-
tomatische Verbuchung erfolgt ist, stehen so zu jeder Zeit die un-
ternehmerisch notwendigen Zeit- und Betriebsdaten zeitnah und
vollstéandig zur Verfligung.

Derzeit beginnt WIAS im Hause Fliegl mit der Materialwirt-
schaft (Bestellwesen einschl. Bestellmahnungen. Das System ist
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Bernd Seyfert (linke Seite) und Doreen Domin
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Die automatische Lieferanmahnung ist Teil der umfangreichen Materialwirtschaft von WIAS. Gut er-
kennbar ist auch die sachliche und funktionale Gestaltung der Seiten

aber (noch) nicht mit den Lieferanten ver-
netzt, allerdings mit dem Mailsystem (To-
Bit) verlinkt. Die Lieferanten haben keinen
Zugriff auf das System, um beispielsweise
einen aktuellen Status abzufragen. Wobei
dies laut Software-Macher Wedderhoff im
Rahmen einer SCM-Losung (Supply Chain
Management) machbar ware, aber in beiden
Richtungen laufen sollte. Die Einfiihrung
solch einer Lésung setzt eine konsequen-
te Ablauforganisation voraus und wird sich
sicherlich im ersten Schritt auf bestimmte
Lieferanten (A-Teile) beschranken.

,Waage” eingebaut
Ebenfalls Bestandteil ist der gesamte Be-
reich der Angebots- und Auftragsverwal-

tung. Dazu gehort auch die gesamte tech-
nische Auftragsverwaltung, wobei alle Wa-
ren baugruppenbezogen hinterlegt sind und
Uber Montage-Kostenstellen eingerechnet
werden. Im Rahmen der in mehrere Schrit-
te gegliederten technischen Auftragsverwal-
tung wird das Gesicht der verbauten Teile
automatisch addiert und so flr die techni-
sche Dokumentation/Zulassung aufberei-
tet. Mogliche Gewichtsliberschreitungen
kdnnen so unmittelbar erkannt werden. Die
Buchhaltung ist nicht in WIAS integriert son-
dern mit dem bestehenden System ver-
knupft. Die Daten sind von WIAS , mund-
gerecht” aufbereitet, der manuelle Zwi-
schenschritt vom Betreiber ausdrlcklich
gewdlinscht. So genief’t das WIAS-System
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auch bei den Mitarbeiterinnen der Buchhal-
tung groRe Akzeptanz: ,,Du hast dich sofort
wieder gefunden!”

Besonders wichtig: Das System zeigt
in der jeweiligen Maske, wo Informationen
fehlen. Und es ermdoglicht eine Ubersichtli-
che und leicht nachvollziehbare Nachkalku-
lation. Wird aus einem Angebot ein Auftrag,
sperrt das System das urspriinglich ange-
nommene Angebot flr eine mogliche spate-
re Nachkontrolle. Es enthélt keine logischen
Briiche und verfligt Uber ein umfangreiches
Berichtswesen. Das gilt fir das Detail eben-
so wie flr den raschen Uberblick. So sig-
nalisiert eine stilisierte Ampel mit ihren ro-
ten, grinen oder gelben Lichtsignalen den
jeweiligen Stand der Produktion bzw. des
Ablaufs und warnt sogar rechtzeitig vor ei-
ner Uberschreitung des im Auftrag kalku-
lierten Deckungsbeitrags.

Ampel warnt

Fliegl nutzt intern auch die Mehrmandan-
tenfahigkeit des Systems. So sind die bei-
den Werke quasi als Lizenznehmer an den
aktiven Mandanten angehangt. , Durch die
Anforderungen der Firma Fliegl ist das jet-
zige WIAS sehr stark gepragt worden’ er
klart Peter Wedderhoff. Die neu entstan-
denen Anforderungen durch Fliegl (mehre-
re Mandanten, mehrere Produktionswerke
pro Mandant, zentraler Einkauf) hat zwangs-
laufig zu einer intensiven Weiterentwicklung
von WIAS gefihrt. , Der grol3e Vorteil lag in
der gemeinsamen Umsetzung von prakti-
schen — und nicht akademisch gepragten —
L6sungen. Und dass wir (Fa. WIT, Anm. d.
Red.) jeden Tag mit dem Thema Fahrzeug-
bau konfrontiert werden und somit einen
hohes Branchen-Know-how aufgebaut ha-
ben. Die gleiche Vorgehensweise bei der
Realisierung habe ich auch im Hause Car
gobull als EDV-Leiter mit Erfolg praktiziert
— von 80 Bildschirmarbeitsplatzen verteilt
Uber drei Standorte auf 400!"

Erweiterungsfihig

Die operierenden Bereiche des auf einer
SQL-Datenbank aufbauenden WIAS arbei-
ten stabil. Tun sie dies einmal nicht, ist der
schnelle Zugriff mittels Fernwartung gesi-
chert. Als eine der nachsten ,Baustellen”
soll die Konstruktion mit ihren Stlicklisten
und Zeichnungen an WIAS angebunden
werden. Fir Standardfahrzeuge sollen in
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der nachsten Ausbaustufe zudem regel-
basierende Stlicklisten und Arbeitspléane
(Stlcklistengenerator) ebenso eingeflihrt
werden wie eine WLAN-gestltzte Hand-
scannerErfassung in der Logistik, ein Do-
kumentenmanagement und eine Erweite-
rung des Controlling-Systems mit Excel-An-
bindung. Und noch eine Neuerung kindigt
WTI-Chef Wedderhoff an: , Die jetzige Ver
sion ist nicht internetfahig. Doch die nachs-
te Generation ist als .net-Lésung zum Teil
schon in der Beta-Phase. Fir 2007 ist eine
Umsetzung der WIAS-Sell-Losung fir den
AuRendienst geplant.” Stabil, flexibel, tUber
sichtlich in der Handhabung und erweite-
rungsfahig — das sind gute Grundvorausset-
zungen flr eine Software, von der so viel
abhangt. Wichtig auch fir kleinere Betriebe.
Dank der engen Entwicklungszusammen-
arbeit von Fliegl und WTI haben auch klei-
nere Versionen das komplette Wissen der
grofRen Ausflihrungen. ]

Klaus-P. Kessler

WTI-Chef Wedderhoff hat die nédchste Aushaustufe schon angepeilt
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